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TECHNOLOGIA “6M-EX” - OPIS

Zastrzezona, unikalna w skali $wiatowej technologia do koncentracji oraz ekstrakcji metali z rudy oraz z odpaddw pokopalnia-
nych powstata w wyniku dtugotrwatych prac naukowo-badawczych przeprowadzonych przez firme Geoexplorers International,
Inc. w USA. Ta wielofazowa technologia stosujgca kilka nowatorskich i niekonwencjonalnych rozwigzan zostata opracowana
w celu udowodnienia obecnosci, ilosci oraz wartosci metali szlachetnych, w tym metali z grupy platyny (PGM) w skatach
osadowych (sediment-hosted) szczegodlnie w czarnych tupkach w zachodnich stanach USA oraz w zlozach nalezacych do
KGHM Polska Miedz S.A. Od poczatku lat 1990-tych, dr Jan Krason za pozwoleniem kierownictwa KGHM, oprécz prob
rudy, pobierat i przywozit do USA préby odpadéw poflotacyjnych KGHM.

Po wielu latach bardzo kosztownych préb koncentracji metali, przeprowadzonych we wiasnych laboratoriach w USA,
opracowano przetomowg technologie, ktdra postuzyta do przeprowadzenia kilkuset analiz skoncentrowanych metali w
probkach rudy pobranych ze ztéz w zachodnich stanach USA (Projekt I), oraz w probkach odpadow poflotacyjnych pobranych
z biezacej produkgji oraz ze sktadowisk odpaddéw poflotacyjnych KGHM Polska Miedz, S.A. (Projekt Il). Zawarto$¢ metali w
probkach zostata potwierdzona analizami wykonanymi przez dwie renomowane, specjalistyczne laboratoria: Aspex
Corporation, Delmont, Pennsylvania w USA oraz Eltron Research & Development, Inc., Boulder, Colorado w USA.

Przez ostatnie lata, udoskonaliSmy naszg technologie “6M-EX”, uzyskujgc wieksze kuleczki metali (“mini metal beads”)
o s$rednicy do kilku milimetréw.

WYZWANIE ANALITYCZNE

Ztoza metali szlachetnych w zachodnich stanach USA (Projekt |) oraz polskie ztoze miedzi i srebra KGHM (Projekt Il) nalezg
do typu stratoidalnych ztéz wystepujacych w skatach osadowych “sediment-hosted”, w ktérych gtéwne okruszcowanie
wystepuje w czarnych tupkach miedzionosnych i marglach, zawierajgcych duzg ilos¢, do kilkunastu procent substancji
organicznej, co bardzo utrudnia odzyskiwanie cennych surowcow, bo wigkszos¢ metali szlachetnych w tym zloto i metale
z grupy platyny (PGM) czesto wystepuje rozproszone w substancji organicznej w formie i wielkosci nanoczgsteczek
(nanoparticles) a te stanowig dodatkowe utrudnienie w procesie przerdbki, szczegolnie w procesie flotacji. Substancja
organiczna powoduje, ze standardowe metody geochemiczne analiz, takie jak metoda ogniowa (fire assay), spektroskopia
absorpcji atomowej (atomic absorption spectroscopy) i inne, nie zdajg egzaminu i prowadzg do btednych wnioskdéw.
Pozyskiwanie metali szlachetnych ze skaty tupkowej jest bardzo trudne i stanowi pewne ogélnoswiatowe wyzwanie.

PROJEKTY ZREALIZOWANE PRZY UZYCIU TECHNOLOGII ,,6M-EX”
PROJEKT | - Zt OZA W ZACHODNICH STANACH USA

PROJEKT Il - ODPADY POFLOTACYJNE KGHM
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Czarny ftupek Micro kuleczki metali Mini kuleczki metali Odpady poflotacyjne Micro kuleczki metali Mini kuleczki metali
USA x400 mm KGHM x400 mm

TECHNOLOGIA “6M-EX” - CHARAKTERYSTYKA | ZALETY

1. Najbardziej INNOWACYJNA technologia dostosowana do koncentracji oraz ekstrakcji metali z rudy, oraz z odpadéw
poflotacyjnych: wszystkich metali szlachetnych w tym metali z grupy platyny (PGM), metali ziem rzadkich (REE) oraz
innych metali niezelaznych, szczegdlnie tych wystepujgcych jako nanoczgsteczki bogate w substancje organiczne.

2. Najbardziej EKONOMICZNA technologia, ktérej szacowany catkowity koszt operacyjny na tone rudy ze ziéz w USA
wynosi ok. $120,00/t, natomiast odpadow ze sktadowisk oraz z biezgcej produkcji KGHM wynosi ok. $90,00/1.

3. Najbardziej PROEKOLOGICZNA technologia, ktéra jest bezpieczna i nieszkodliwa dla srodowiska, wykorzystujgca
gtébwnie surowce wtérne, ktérego produkt uboczny moze by¢ wykorzystany w znaczgcych ilosciach do konkretnych celéw
m.in. jako wypetniacz mas bitumicznych w budownictwie drogowym, produkcji materiatdbw budowlanych, nawozéw
mineralnych dla rolnictwa oraz w gornictwie. Dotychczas bezuzyteczne i szkodliwe dla zdrowia ludzi oraz Srodowiska
naturalnego odpady ponownie mogg sta¢ sie wartosciowym surowcem, jednoczesnie zapobiegajgc wszelkim
niepozgdanym zagrozeniom i karg ekologicznym.

4. Najbardziej KONKURENCYJNA technologia pozwalajgca odzyskiwaé wszystkie metale szlachetne oraz wszystkie
metale niezelazne znajdujace sie w rudzie oraz w odpadach poflotacyjnych. Technologia umozliwia, dodatkowo do metali
szlachetnych, skutecznie odzyskiwac inne cenne metale m.in.; miedz, ren, metale ziem rzadkich (REE), itp.

5. Najbardziej WYDAJNA technologia, pozwalajgca odzyskac¢ niektére metale szlachetne nawet do 95% ich zawartosci.

6. Najbardziej SKALOWALNA (,scalable”) technologia co oznacza, ze mozna jg dostosowa¢ do kazdej wielkosci prébek,
od kilkunastu gram do kilku ton rudy lub odpadéw pokopalnianych.




