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TECHNOLOGIA “6M-EX”                                                                                                 
Jan Krasoń i Ryszard A. Korol 

stosująca kilka nowatorskich i niekonwencjonalnych rozwiązań 

ź Od początku lat 1990-tych, dr Jan Krasoń za pozwoleniem kierownictwa KGHM, oprócz prób 
rudy, pobierał i przywoził do USA próby odpadów poflotacyjnych KGHM. 

Miedź

Przez ostatnie lata, udoskonaliśmy naszą technologię “6M-EX”, uzyskując większe kuleczki metali (“mini metal beads”)                  
o średnicy do kilku milimetrów.  
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TECHNOLOGIA “6M-EX” -  CHARAKTERYSTYKA I ZALETY 

1. Najbardziej INNOWACYJNA technologia dostosowana do koncentracji oraz ekstrakcji metali z rudy, oraz z odpadów 
poflotacyjnych: wszystkich metali szlachetnych w tym metali z grupy platyny (PGM), metali ziem rzadkich (REE) oraz 
innych metali nieżelaznych, szczególnie tych występujących jako nanocząsteczki bogate w substancje organiczne.  

2. Najbardziej EKONOMICZNA technologia, której szacowany całkowity koszt operacyjny na tonę rudy ze złóż w USA 
wynosi ok. $120,00/t,  natomiast odpadów ze składowisk oraz z bieżącej produkcji KGHM wynosi ok. $90,00/t. 

3. Najbardziej PROEKOLOGICZNA technologia, która jest bezpieczna i nieszkodliwa dla środowiska, wykorzystująca 
głównie surowce wtórne, którego produkt uboczny może być wykorzystany w znaczących ilościach do konkretnych celów 
m.in. jako wypełniacz mas bitumicznych w budownictwie drogowym, produkcji materiałów budowlanych, nawozów 
mineralnych dla rolnictwa oraz w górnictwie. Dotychczas bezużyteczne i szkodliwe dla zdrowia ludzi oraz środowiska 
naturalnego odpady ponownie mogą stać się wartościowym surowcem, jednocześnie zapobiegając wszelkim 
niepożądanym zagrożeniom i karą ekologicznym. 

4. Najbardziej KONKURENCYJNA technologia pozwalająca odzyskiwać wszystkie metale szlachetne oraz wszystkie 
metale nieżelazne znajdujące się w rudzie oraz w odpadach poflotacyjnych. Technologia umożliwia, dodatkowo do metali 
szlachetnych, skutecznie odzyskiwać inne cenne metale m.in.; miedź, ren, metale ziem rzadkich (REE), itp. 

5. Najbardziej WYDAJNA technologia, pozwalająca odzyskać niektóre metale szlachetne nawet do 95% ich zawartości.   

6. Najbardziej SKALOWALNA („scalable”) technologia co oznacza, że można ją dostosować do każdej wielkości próbek, 
od kilkunastu gram do kilku ton rudy lub odpadów pokopalnianych. 

    PROJEKT l ‒ ZŁOŻA W ZACHODNICH STANACH USA 

   

Czarny łupek       
USA 

Micro kuleczki metali      
x400 

Mini kuleczki metali                 
mm   

    PROJEKT ll ‒ ODPADY POFLOTACYJNE KGHM  

   

Odpady poflotacyjne       
KGHM 

Micro kuleczki metali      
x400 

Mini kuleczki metali                 
mm   
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x400   20 µm      KGHM          
x                                                  

x400    20 µm      WUSA          
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0.5 mm          WUSA          

                                                       
0.5 mm          KGHM          


